GARLOCK

#n EnPro Industries Compony

SEALING TECHNDOLOGIES

GRAPH-LOCK® Style 3125 TC

Kullanildigi Servisler:
Sizdirmazhigin kritik oldugu her yerde kullanilir. Igerisi perfore sac takviyeli olup, i¢ ve
dis ringli olarak kesilmis halde veya tabaka olarak temin edilebilir.

Maksimum SICaAKIIK .............coeeuererceereeceeeeeeeeeeeeeeeeaes °C 450
MiINIMUM SICAKIIK ...........cvoeevecvreecieeeeeeeeeiee e °C -200
e °C 45%583}51‘32?3)
Maksimum BasiNgG..........ccooerrierieeeeeec e bar 100
...................................................................... 0,8 ve 1,6mm 25000
P x T Faktoru
................................................................................. 3.2mm 12000
Sikigtirilabilirlilik (ASTM F36)........ccccooveeriieieieeee % 35
Toparlanma (ASTM F36)........cccceovvenriereeieeeeeee % 20
Suriinme Gevsemesi (ASTM F38).........coccevveeecrnenene % 15
Gerilme Kuvveti (ASTM F152) ........cccccccvvvvecnnee. N/mm? 24
Gaz Gegirgenligi (DIN 3535) ........cccccevvvecruenne. cm’/dak 0,4
YOGUNIUGU e eeese e glem® 1,00
P x T Faktorii

isletme sicakligi ve igletme basinci degerlerinin her ikisi birden maksimum degerlere ulasmamalidir. P
x T Faktorh (basing x sicaklik faktord) her potansiyel uygulamaya dair gercek igletme degerlerinin
bulunmasini mamkan kilar.

Maksimum basing (bar) ve maksimum sicaklik (°C) degerleri P x T degerinin Gstline gikmamalidir. P x
T degerinin altindaki her basing veya sicaklik uygundur.

Yukarida verilen teknik bilgiler DIN ve ASTM talimatlarina gére laboratuarlarda yapilmistir. Muhtelif
isletme sartlari geregi pratikte farkliliklarla karsilasilabilir.




